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Optimieren Sie den Waschprozess

Der Kunde;

Der Kunde war Bimbo aus El Salvador, und dieses Projekt Bestehen seit 1945
kam durch unseren Vertriebshandler Greener Origins in

El Salvador zustande. Bimbo ist eine Pioniermarke in der

Backwarenindustrie, deren Geschichte im Jahr 1945 begann. Derzeit

ist das Unternehmen in 33 Landern, auf 4 Kontinenten und mitrund ~ Internationale
134.000 Mitarbeitern vertreten. Prasenz

Sein Angebot in der Backwarenindustrie ist mit mehr als 100

Marken breit gefachert. Es ist bekannt fiir sein Fladenbrot.

Das Problem: Pionier in der
Der Kunde hatte ein Problem mit dem Waschen von Backwarenindustrie

Kunststoffboxen und verwendete einen veralteten Tunnel,
in dem das Waschen und Desinfizieren nicht gewahrleistet
war. Es waren 5 Arbeiter mit dieser Aufgabe betraut,

206 Anlagen

und bei jedem Waschgang wurde eine grof3e Menge Wasser
verschwendet.

Es gab auch keine andere Mdglichkeit der Trocknung

als per Hand.
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Optimieren Sie den Waschprozess

Die LOosung:

Bei der Bewertung der Waschanlage fiihrte Somengil Tests mit Energie— und

den Schalen durch und konnte das hohe Hygieneniveau .

sicherstellen, das Bimbo El Salvador anstrebte. Wasserelnsparungen
Es wurde ein Multiwasher 700 installiert, der die Qualitat des

Sterilisationsprozesses sicherstellt, die Prozesse standardisiert

und die Nachhaltigkeit des Unternehmens gewahrleistet. Bessere LEiStUI’Ig

Mit dem Multiwasher wurden Einsparungen bei Wasser, Energie

und chemischen Produkten erzielt und ein Trocknungsverfahren

eingeflhrt, das es bisher nicht gab.

Der Multiwasher brachte auch die Energie- und Weniger Arbeit
Ressourceneinsparungen, die Bimbo El Salvador aufgrund seines

starken Umweltbewusstseins anstrebte. Das ansprechende

Design und die Platzersparnis waren ebenfalls

ein entscheidender Faktor. Nur 0,1 21

Wasserverbrauch
"Er ist die L&sung flr einen eingeschrankten Arbeitsplatz,

pro Schale

der die Effizienz der gewaschenen Schalen und eine nachhaltigen
Initiative erfillt... als Verantwortlicher fiir den Prozess gehort

es zu meinem Fachwissen, fiir die Sicherheit, die Zufriedenheit
und den Enthusiasmus bei den taglichen Aufgaben und fir

die erforderliche Unbedenklichkeit in unserer Wertschopfungskette
zu sorgen. Ein zusatzlicher Verdienst ist das Zentrifugensystem,
das fiir einen optimalen Trockenheitsgrad der Schalen sorgt,
wodurch der kontinuierliche Ablauf in der Lieferkette unterstiitzt
wird." Betriebsleiter: Jose Miguel Vasquez
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